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Dispositivo accendigas elettronico includente un involucro realizzato in materiale 
isolante, mezzi elettronici di generazione di impulsi ad alta tensione includenti 
almeno un trasformatore prowisto di un awolgimento secondario i cui capi sono 
connessi con rispettivi terminali ad alta tensione e mezzi di montaggio atti a 
permettere ilfissaggio amovibile di detto involucro isolante contro una superficie 
di supporto di un elemento metallico conduttore di carcassa di un 
elettrodomestico, in particolare un piano di cottura dotato di Juochi a gas; 
V involucro include un corpo a tazza alloggiante detto almeno un trasformatore ed 
una porzione scatolata ricavata dipezzo con il corpo a tazza, alloggiante almeno 
parte di detti mezzi elettronici di generazione di impulsi e portante direttamente 
rispettivi contatti di alimentazione dispositi sulla porzione scatolata a formare 
una morsettiera di alimentazione collegata esclusivamente ai detti mezzi elettrici 
di generazione di impulsi ed atta a ricevere le connessioni deifili di un cavo di 
alimentazione. 

_(Figura2^) r 
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DESCRIZIONE 
di Brevetto per Invenzione Industriale, 
di MILLER EUROPE S.P.A., di nazionalita italiana 

con sede a 20098 - S. GIULIANO MILANESE (MI), VIA PRTVATA ISEO, 6 £ 
Inventore: ALEARDI Massimo ft) 2 8 A 0 0 0 6 55 3 

*** *** *** 

La presente invenzione e relativa ad un dispositivo accendigas elettronico 
integrato con una morsettiera di alimentazione ed in questo modo atto a ricevere 
direttamente le connessioni dei fili di un cavo di alimentazione. 

E' noto che anche nelTindustria degli elettrodomestici si cerca sempre piu 
di realizzare componenti integrati, onde semplificare e velocizzare le operazioni 
di assemblaggio dei componenti stessi suirelettrodomestico, in particolare sulla 

o ^ 

carcassa dello stesso. Nel caso delle cucine a gas, come anche dei semplici piani g ^ 

uj __g 

di cottura destinati al montaggio ad incasso nei mobili, i componenti tipici che O 

< 

cn 

uj Q 



piano di cottura, sono il dispositivo accendigas elettronico e la morsettiera di 
alimentazione; la seconda e destinata a ricevere e trattenere il cavo di 
alimentazione dei vari servizi elettrici (ad esempio luci, accensione fuochi 
eccetera) e, soprattutto, a garantire la messa a terra della carcassa e/o del piano di 
cottura, che sono-elementi metallici conduttori. II primo, viceversa, e il principale 
servizio da alimentare ed b destinato a servire l'accensione dei fuochi di cottura 
tramite propri terminali ad alta tensione, che vengono connessi mediante fili 
conduttori con elettrodi appositi portati dal piano di cottura in prossimita dei 
fuochi, che fimgono da controelettrodo, risultando collegati a terra attraverso il 
piano di cottura. 
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devono venire installati a contatto della carcassa dell'eletrodomestico, owero del ^ g 



E' noto risolvere i problemi d'integrazione sopra esposti con una 
morsettiera standard dotata di un corpo di supporto conformato in modo da essere 
atto ad alloggiare al proprio interao un dispositive accenditore standard, completo 
di proprio involucro indipendente. In questo modo, 1' accenditore viene 
preassemblato sulla morsettiera e, poi, questa e assemblata sulFelettrodomestico 
con un unica operazione. Tuttavia tale soluzione non e ottimale, in quanto se 
diminuisce i tempi di montaggio dei componenti suirelettrodomestico, innalza i 
tempi di montaggio ed i costi dei componenti medesimi; inoltre, nella maggior 
parte delle applicazioni, il disporre di una morsettiera standard, prevista per alte 
portate di corrente (ad esempio 12 Ampere) e del tutto inutile e rappresenta uno 
spreco. § 

Scopo del trovato e quello di fornire un dispositivo integrato che sia privo 

J* 

degli inconvementi descritti e cHe, in particolare, si a di basso costo, di facile m£ 

realizzazione e di facile e rapido montaggio, e che possa essere utilizzato <; ^ 

go *tj 

indifferentemente su semplici piani cottura o su elettrodomestici piu complessi, M. 
come cucine a gas vere e proprie. 

In base al trovato viene pertanto fornito un dispositivo accendigas 
elettronico integrato con una morsettiera, comprendente un involucro realizzato in 
materiale isolante, mezzi elettronici di generazione di impulsi ad alta tensione 
includenti almeno un trasformatore prowisto di un awolgimento secondario i cui 
capi sono connessi con rispettivi terminali ad alta tensione e mezzi di montaggio 
atti a permettere il fissaggio amovibile di detto involucro isolante contro una 
superficie di supporto di un elemento metallico conduttore di carcassa di un 
elettrodomestico, in particolare im piano di cottura dotato di fuochi a gas; 
caratterizzato dal fatto che detto involucro porta direttamente rispettivi 
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contatti di alimentazione dispositi su una porzione dello stesso appositamente 
conformata, a fonnare una morsettiera di alimentazione, la quale e collegata 
esclusivamente ed unicamente ai detti mezzi elettriconici di generazione di 
impulsi ed e atta a ricevere le connessioni dei fili di un cavo di alimentazione. 

In particolare, l'involucro e realizzato in materiale plastico sintetico 
stampato e comprende un corpo a tazza, il quale alloggia airinterno di una 
propria cavita almeno un detto trasformatore, ed una porzione scatolata ricavata di 
pezzo con il corpo a tazza, la quale alloggia almeno parte di detti mezzi elettronici 
di generazione di impulsi e porta direttamente detti rispettivi contatti di 
alimentazione, i quali sono dispositi sulla porzione scatolata a fonnare, insieme 
alia porzione scatolata stessa, la detta morsettiera. ^ 

In questo modo si pud dimensionare la morsettiera in vista della sola <n 

© w 

C c 

corrente massima che pud inter essare Taccendigas (inferiore a 1 Ampere), il che Jg. 0 
permette di ridurre le dimensioni della morsettiera; inoltre i componenti della o£ ^ 
morsettiera e quelli dell'accendigas sono tutti portati dal medesimo involucro e uj j£ 
direttamente cablati tra loro entro rinvolucro, il che permette di risparmiare 
componenti, ridurre dimensioni e pesi e facilitare il montaggio e, eventualmente, 
effettuare le connessioni elettriche dei contatti della morsettiera direttamente su 
un componente delTaccendigas, per esempio un circuito stampato. 

Secondo la preferita forma di attuazione, i contatti della morsettiera, di 
tipo Fasten, sono vincolati a scatto su una prima faccia, interna, della porzione 
scatolata, ed uno di essi, facente da contatto di terra, 6 prowisto di una linguetta, 
che si proietta a sbalzo al di fiiori della porzione scatolata, parallela ed affacciata 
ad una seconda faccia di quest'ultima, opposta alia pima. In questo modo si pud 
effettuare il collegamento a terra della carcassa delFelettrodomestico (pwero del 
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parallelepipeda ed e ricavata di pezzo con il corpo a tazza 19; la porzione 
scatolata 18 presenta una parete di fondo definente due opposte facce, 21 esterna, 
rivolta in uso verso la superficie 11 della carcassa 12, e 22 interna; la porzione 
scatolata 18, inoltre, alloggia al proprio interno, dalla parte della faccia 22, 
almeno parte di detti mezzi elettronici 4 di generazione di impulsi (indicati 
schematicamente a tratteggio), tra cui almeno parte di un circuito stampato (o 
piastra di connessione portante un circuito elettrico a piste) 25, noto, e porta 
direttamente, sempre sulla faccia 22, o citati contatti di alimentazione 15 e 16. 

I contatti 15,16 sono costituiti da contatti a lamina, tipo Faston, vincolati a 
scatto, in modo noto e non illustrato per semplicita, sulla faccia 22 e prowisti, 
ciascuno, anche di un rispettivo morsetto a vite, noto, in modo da poter ricevere 
sia fili intestati che non. 

I denti 9 sono sostanzialmente rigidi e sagomati ad L, mentre il dente 10 e 
elasticamente deformabile; in questo modo essi sono atti ad accoppiarsi a scatto, 
in modo noto, con opposti bordi di una unica perforazione o, come nel caso 
illustrato con rispettive perforazioni passanti 30,31 dell'elemento metallico di 
carcassa 12 deirelettrodomestico; i denti 9,10 sono realizzati di pezzo con 
l'involucro 3 e si estendendono perpendicolarmente a sbalzo dalla faccia 21. 

II contatto 16 disposto centralmente, tra due contatti 15, e un contatto di 
terra ed d prowisto di pezzo, secondo un aspetto deirinvenzione, di una linguetta 
33 sagomata a T, che si proietta a sbalzo al di fuori della porzione scatolata 18 per 
ripiegarsi ad L ed estendersi in senso longitudinale, dalla medesima banda dei 
denti 9,10, parallelamente affacciata alia faccia 21, ad una distanza da questa tale 
che la linguetta 33 risulta atta, a denti 9,10 impegnati nelle perforazioni 30,31, ad 
andare a contatto con la superficie 11. L'aletta 33 e anche prowista di due (o di 




alnieno uno) fori di fissaggio 35, noti, all'elemento metallico di carcassa 12 
deU'elettrodomestico. Tale conformazione dell'aletta 33, ed il fatto che risulti 
disposta tra i denti 9,10, permette di utlizzarla per la messa a terra dell'elemento 
di carcassa 12 senza creare un ingombr o trasversale addizionale rispetto a quello 
generale dell' involucre 3, il che permette in uso di poter dispoire in posizione il 
dispositivo 1 suirelettrodomestico sia dall'interno che dall'esterno. 

Secondo un ulteriore aspetto del trovato, la porzione scatolata 18 e 
prowista di pezzo, dalla parte della faccia 21, di un connettore 37 (per esempio 
del tipo JST) di collegamento dei mezzi elettronici generatori di impulso 4 a 
rispettivi mezzi di comando deU'elettrodomestico, noti e non illustrati. 

In combinazione con la precedente caratteristica, il corpo a tazza 19 3T 
presenta una imboccatura di accesso 38 alia cavita 20 ed una parete di fondo 39, ^| 



opposta ed affacciata all 'imboccatura 38, disposte in piani perpendicolari al piano 



8 fc 



perpendicolarmente a queste ultime. La parete di fondo 39 e inoltre prowista di 



di giacitura delle facce 21 e 22 della porzione scatolata 18, owero orientate 




una plurality di camini 40 passanti, entro ciascuno dei quali e alloggiato un 



terminale 8; in questo modo i terminali 8 ed il connettore 16 risultano rivolti da 



bande opposte, in modo che i rispettivi fili che devono venire ad essi connessi non 



possano mai mcrociarsi. 



La porzione 18, infine, puo essere eventualmente prowista di un 



dispositivo serracavo 50, noto, indicate solo schematicamente, per completare la 



morsettiera 2. 
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RI VENDIC AZIONI 

1. Dispositive accendigas elettronico integrato con una morsettiera, 
comprendente un involucro realizzato in materiale isolante, mezzi elettronici di 
generazione di impulsi ad alta tensione includenti almeno un trasformatore 
prowisto di un awolgimento secondario i cui capi sono connessi con rispettivi 
tenninali ad alta tensione e mezzi di montaggio atti a pennettere il fissaggio 
amovibile di detto involucro isolante contro una superficie di supporto di un 
elemento metallico conduttore di carcassa di un elettrodomestico, in particolare 
un piano di cottura dotato di fuochi a gas; caratterizzato dal fatto che 
detto involucro porta direttamente rispettivi contatti di alimentazione dispositi su 
una porzione dello stesso appositamente conformata, a form are una morsettiera di 
alimentazione, la quale e collegata esclusivamente ed unicamente ai detti mezzi 
elettronici di generazione di impulsi ed e atta a ricevere le connessioni dei fili di 
un cavo di alimentazione. 

2. Dispositivo integrato secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto 
che detto involucro e realizzato in materiale plastico sintetico stampato e 
comprende un corpo a tazza, il quale alloggia alFinterno di una propria cavita 
almeno un detto trasformatore, ed una porzione scatolata ricavata di pezzo con il 
corpo a tazza, la quale alloggia almeno parte di detti mezzi elettronici di 
generazione di ~ impulsi e porta direttamente detti rispettivi contatti di 
alimentazione, i quali sono dispositi sulla porzione scatolata a formare, insieme 
alia porzione scatolata stessa, la detta morsettiera; detti contatti di alimentazione 
essendo costituiti da contatti a lamina, tipo Faston vincolati a scatto su una pr 
faccia, interna, di detta porzione scatolata delTinvolcuro ed essendo 
ciascuno di un rispettivo morsetto a vite. 



3. Dispositivo integrate) secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto 
che i detti mezzi di montaggio comprendono una coppia di denti, dei quali almeno 
uno elasticamente deformabile, atti ad accoppiarsi a scatto con almeno una 
perforazione di detto elemento metallico di carcassa deU'elettrodomestico; detti 
denti essendo realizzati di pezzo con il detto involucre ed estendendosi 
perpendicolarmente a sbalzo da una seconda faccia, esterna, di detta porzione 
scatolata dell'involucro, opposta alia prima faccia; uno di detti contatti di 
alimentazione essendo un contatto di terra ed essendo prowisto di pezzo di una 
linguetta, che si proietta a sbalzo al di fiiori della porzione scatolata di involucro, 
dalla medesima banda di detti denti; detta linguetta essendo disposta parallela ed 
affacciata alia detta seconda faccia, ad una distanza da essa tale che detta linguetta 
e atta, a denti impegnati in almeno detta una perforazione, ad andare a contatto 
con detto elemento metallico di carcassa deU'elettrodomestico; detta aletta 
essendo prowista inoltre di almeno un rispettivo foro di fissaggio al detto 
elemento metallico di carcassa deU'elettrodomestico. 

4. Dispositivo integrato secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto 
che la detta porzione scatolata di involucro e prowista di pezzo, dalla parte di 
detta seconda faccia, di un connettore di collegamento di detti mezzi elettronici 
generatori di impulso a rispettivi mezzi di comando deU'elettrodomestico. 

5. Dispositivo integrato secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal fatto 
che il detto corpo a tazza presenta una imboccatura di accesso a detta cavita ed 
una parete di fondo, opposta ed affacciata a detta imboccatura, prowista di una 
pluralita di camini passanti entro ciascuno dei quali £ aUoggiato uno di detti 
terminali ad alta tensione; detta parete di fondo e detta imboccatura essendo 
disposte in piani perpendicolari al piano di giacitura di dette prima e seconda 
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faccia della porzione scatolata. 

6. Dispositivo accendigas elettronico integrato con una morsettiera, 
sostanzialmente come descritto e come illustrate nei disegni annessi. 
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. UFFICIO PROVINCIALS dIlUNDUSTRIA, DEL COMMERCIO E DELL'ARTIGIANATO 

D I T O R I N O 



Verbale di deposito di 



1st anz e 



Caso 8391 



L'anno 1998 il giorno VENT I C I NQUE del mese di 



SETTEMBRE 



La Societa 



MILLER EUROPE S.P.A., 

di nazionalita italiana, 



con sede a 



20098 S. GIUL1ANO MILANESE (MI), 
VIA PRIVATA ISEO, 6E 



a mezzo Mandatario Sig. CERBARO 
S . r . 1 . 



Elena e altri c/o Studio TORTA 



ed ele t t ivamente dom 
in via Viotti n° 9 



iciliato agli effetti di legge a 10121 TORINO, 



>resso il Mandatario 



seguito della domanda di brevetto per invenzione industrial 
epositata a TORINO il 28 Luglio 1998 



a 

dep 



Prot. n. T098A 000653 



ilencati documenti: 



ha depositato presso questo ufficio i sottoe. 
fx 1) I STANZA DI RETTI FICA PER LA NOMINA DI UN ULTERIORE I NVENTORE ; 

2) LETTERA DI CONSENSO. 



3) 



5 



Copia del presente verbale e stata c^segiva^ 



Ja^tTSsja ll'interessato, 



II depositanh 





L'ufficiale ro&ante 




La sottoscritta MILLER EUROPE S.P.A. The undersigned 

di nazionalita ital iana, 
Con sede 

A 20098 S. GIULIANO MILANESE (Ml), 

VIA PRIVATA ISEO, 6E 

da il suo consenso affinche 
BIANCHI Raul 

JL 

being appointed as further inventor/s in its/theirs Italian 
patent/industrial model application number 
filed on 

cW^A MORSETTIERA" 



sia/xjgp- designator come ulteriore# inventore/jKnella domanda 
di brevetto/dtiaattb-italiana numero T098A000653 
depositatail 28 Lug I io 1998 
intitolata * 

"DISPOSITIVO ACCEND I GAS ELETTRONICO INTEGRATO 



e da incarico ai suoi mandatari Boggio Luigi, Bongiovanni 
Simone, Borrelli Raffaele. Cerbaro Elena. Franzoiin Luigi, Jorio 
Paolo. Lo Cigno Giovanni, Modugno Corrado, Plebani Rinaldo, 
Prato Robeao e Reveili Giancarlo (Iscritti agli Albi Brevetti e 
Marchi rispettivamente con i nri. 251/BM; 615/BM; 533/BM; 
426/BM; 432/BM; 294/BM; 123/BM; 359/BM; 358/BM; 
252^vf; 545/BM), domiciliati ai fini del presente incarico 
9^g_ -la STUDIO TORTA S.r.L, Via Viotti nr. 9, 10121 
T^RlNO, con finna libera e disghinta^e con facolta di farsi 
sostituire, di presentare alTUfficio Centrale Brevetti una relativa 
istanza di rettifica. 



and entrusts its Agents Boggio Luigi, Bongiovanni Simone, 
Borrelli Raffaele, Cerbaro Elena, Franzoiin Luigi, Jorio Paolo, 
Lo Cigno Giovanni, Modugno Corrado, Plebani Rinaldo, 
Prato Roberto and Reveili Giancarlo (Enrolled in the Patent 
and Trade Mark Roll under nos. 251/BM; 615/BM; 533/BM; 
426/BM; 482/BM; 294/BM; 123/BM; 359/BM; 358/BM; 
252/BM; 545/BM respectively), domiciled for the present 
authorization at the STUDIO TORTA S.r.L t Via Viotti no. 9, 
10121 TORINO, with free and separate signature and with 
power of substitution with the task of submitting the relevant 
amended Declaration of Inventorship to the Central Patent 
Office. 



Data 



Firma 



5 Agosto 1998 




Date 



Signature 




MINISTERO DELL ' INDUSTRI A, DEL COMMERCIO E 

DELL * ARTIGIAN ATO 

Ufficio Centrale BrevettL Modelli e Marchi 

ROMA 

Dichiarazione di Consenso 
ALEARDI Massimo 



MINISTRY OF INDUSTRY , COMMERCE AND 
HANDICRAFT 

Central Office for Patents. Designs and Marks 
ROME 

Statement of Consent 



inventoretfdesignato/Xdella domanda di Brevetto/ KKMXQBC 
Italiananr T098A000353 



appointed as inventor/s for Italian Patent/Design Application/s 
No. 



titolo* entitled ; 

ISP0SIT1V0 ACCEND I GAS ELETTRONICO INTEGRA TO CON UNA MORSETTI ERA" 



depositata il: 28 Lug I io 1998 
a nomedi: MILLER EUROPE S.P-A. 



filed on: 

in the name of: 



di nazionalita ' ta 1 ' ana ' ™* head office in: 

con sede a: ■ 

20098 S. GIULIANO Ml LANESE (Ml ) , 

VIA PR I VAT A ISEO, 6E 

daAJOMfcil suo/JBaLconsenso affinche sia/JQUaUiesignato^come give his/their consent to the appointment, as further inventor/s in 

ulterioreatinventore/Xnelia suddetta domanda the above application, of 



IANCHI Raul 



Data: 



Firma: 




Date: 



Signature: 



( ALEARDI Massimo) 



( 



Caso 8391 

MINISTERO I NDUSTR I A , COMMERCIO E ARTIGIANAT 
UFFICIO ITALIANO BREVETTI E MARCH I •/ 
ROMA 




OGGETTOt Domanda dl brevetto per Invenzione 

industrials nr. T098A 000653, deposltata a 
Torino II 28 Lugllo 1998, a nomet 
MILLER EUROPE S.P.A. 
da I titolot 

"DISPOSITIVO ACCEND I GAS ELETTRONICO 
INTEGRATO CON UNA MORSETT I ERA" 



I Signori BOGGIO Luigi, BONG I OVANN I Simone, BORRELL I 
Raffaeie, CERBARO Elena, FRANZOLIN Luigi. JORIO 
Paolo, LO CIGNO G I ovann I , MODUGNO Corrado, PLEBANI 
Rlnaldo, PRATO Roberto e REVELLI Glancarlo domicl- 
liati presso lo STUDIO TORTA S.r.l., a 10121 TORINO, 
Via Viottl nr. 9, Mandatarl del la Rlohledente la 
domanda dl brevetto per invenzione Industrial In 
oggetto, presentano un'lstanza dl retttfica per la 
nomina dl un ulterlore inventore, In quanto, oltre 
al Sig. ALEARDI Massimo, or I g I nar I amente deslgnato 
come inventore, dev'essere deslgnato II Sig. BIANCHI 
Raul; e chledono one si effettul tale rettlfloa su 
tutti I document/ dl originario deposlto e c I 06 sul 

1 




verba le, sulla pagina nr. 2 del la descr izione e 

sull'atto di designazione del I ' i n vent ore . 

SI allege pertanto una Lettera di Consenso firmata 

sia da I I ' I nventore prima nominate, Sig. ALEARDI 

Massimo, sia da/ la Titolare del la domanda di 

brevetto, Society MILLER EUROPE S.P.A.. 

Con osservanza , 
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